PFAFF

||
SeamSOr“c Ultresehall-Se maiRmessiine
zum kontinuierlichen Verschweil3en von
8310-003 flexiblen Thermoplasten und Vliesen




el Ultraschall-
8310-003 B

Schweilden

Die Ultraschall-SchweilSmaschine Typ Seamsonic vereint
alle physikalischen Vorztige des UltraschallschweilSens mit dem
nahtechnischen Erfahrungsspektrum in bisher einmaliger Weise.

Gute Verschweil3- Ausstattungsvarianten:
barkeit fast aller

thermoplastischen

Folien, Laminate,

Textilien und

Vliesstoffe

Hohe Produktions- Flachbett H :
geschwindigkeit |

Enge Radien und
Kurven problemlos
schweil3bar

Hoher Tragekomfort
bei Lingerie-Artikeln
durch nicht
auftragende Naht

Optisch ansprechen-
de Schweifldnaht- Freiarm
gestaltung durch
diverse Ambossrader
Keine giftigen
Schweilsddampfe bei
den meisten
Materialien

Keine Stopp/Start -
Stellen

Geringer
Energieverbrauch
Keine Verbrauchs-
materialien wie Nadel
und Faden




acaii]
—

SchweiBBverfahren:

Beim Ultraschall — Schweil3verfahren wird das Schweil3gut durch rasch
wechselnde Druckschwingungen beaufschlagt. Die Warme entsteht durch
molekulare Schwingungen unterhalb der Schweifigutoberflache, bei Bedienung iiber Touchscreen

didnnen Materialien also in unmittelbarer N&dhe der Schweif3- P

verbindungsstelle.

Besonderheiten der Seamsonic:

Bei der Entwicklung der Seamsonic stand konsequent die praxisorientierte
Anwendungim Vordergrund, wobei besonders die Belange der
konventionellen Nahtechnik berlicksichtigt wurden. i _

Bei der Seamsonic wird entweder die Sonotrode oder das Ambossrad Untermend Einstellungen™
abgesenkt, je nach Bauart. Das Schweifdgut wird zwischen den beiden
Radern fixiert und unter Druck mit derrotierenden Sonotrode und dem
synchronen Ambossrad kontinuierlich verschweif(3t. Pullerradder kdnnen bei
Bedarfzugeschaltet werden, um den Materialtransport zu unterstitzen.
SchweilRgeschwindigkeit, Amplitude und Anpressdruck sind stufenlos
verstellbar. Durch die kompakte Konstruktion der Ambossradaufhangung
ist es moglich, mit wenigen Handgriffen verschiedene Freiarme zu montie-
ren, so dass komplizierte Nahtverbindungen keine Probleme mehr berei- Untermenii , Verzégerungen”
ten. Ambossrader mit den verschiedensten Nahtbildern und-breiten
lassen sich mit wenigen Handgriffen auswechseln.

Einsatzgebiete:

UltraschallschweifRen mit der Seamsonic ist eine moderne, zukunfts-
weisende und 6konomische Alternative und Ergdnzung zur konventionellen
Nahtechnik. Wenn das Konfektionieren von Laminaten, Bekleidungsstoffen
mit hohem Polymeranteil und technischen Vliesstoffen erforderlich ist und
insbesondere wasserdichte Nahte zu erreichen sind, ist der Einsatz der
Seamsonicdie erste Wahl. Nahen mit anschliefiender Nahtversiegelung
wird so durch einen Arbeitsgang auf der Seamsonic ersetzt.

Ausstattung:
[ Digitale SPS-Steuerung
[J Bedienung UberTouchscreen

[ Funktionen: manueller und Automatikbetrieb mit stufenloser
Geschwindigkeitsregelung Uber Fuldpedal, Amplitudenregelung von
50 bis 100 %, Startverzdogerung fr Schall und Antrieb, Nach- und
RUcklaufeinstellung

Wahlweise lieferbar: mit Freiarm, Armabwartsarm fiir Uberlappnahte und
Schlauche sowie auch Arm mit Saule (Arme kdnnen untereinander
getauscht werden) und als Flachbettversion.

Schalleinheit:
SONOTRONIC Ultraschall Generator DN 35/400M, 400 VA
[ lautlose 35 Khz

[ Automatische frequenz- und geschwindigkeitsabhangige
Amplitudennachfihrung

[ Vollautomatische Sonotrodenabstimmung vor und wahrend dem
SchweilRen

SONOTRONIC Rollnaht—Sonotrode, @ 104 mm, 5 > 5 ¥
Hybridkonverter DN 35/1200, Sonotrodenkihlung mittels Ventilator . . . =

SpaltmaBeinstellung zwischen
Sonotrode und Ambossrad

Optionales Zubehor: Auswahl Ambossrider

Ambossrader nach Kundenmuster gefrast oder graviert, Schneidrader,
Fahrungshilfen fir Uberlapp- und Schalnahte, Saumer und Einfasser
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Technische Daten:
SchweiBgeschwindigkeit: Stromverbrauch:
0,6 - 13,6 m/min., hohere 4 A, 800 VA
Geschwindigkeiten moglich Druckluftbedarf:
Nahtbreite: 6 bar /10 I/min.
2= U0 Gewicht:
Freiarmlange/Durchgang: netto 182 kg, brutto 230 kg
400 mm

Abmessungen:
Ambossrad: verpackt 121 x 67 x 135 cm,
@ 65 mm, Breite und Pragung je nach Ausfiihrung

je nach Kundenwunsch

Materialstarke:
ab 50 p

Spaltmalieinstellung:
0 — 2 mm, Feinjustierung 1/50 mm
Uber Skalenhandrad

Anpresskraft:
0-800 N (5 bar)

Materialpuller:
links und rechts separat
pneumatisch absenkbar

Stromversorgung:
230V, 50/60 Hz, 16 A

Fachberatung : ++49-(0)631/200-3426
Ersatzteile : ++49-(0)631/200-2311
Ersatzteile - Hotline : ++49-(0)175/2243-103

Email: MaRanderungen vorbehalten.
SeamSeaI@pfaff-l ndustrial.com Fiir weitere Informationen
Internet: wenden Sie sich bitte an

I
I
I Konstruktions-, Gewichts- und
I
I
I

unseren Vertrieb

www.pfaff-industrial.com/schweissen Tel.: ++49-(0)631-200-3426

r———— - — - - — — |
b l:ffFF | PFAFF Industrie Maschinen AG
Made
in Germany | @ Postfach 3020

I
I
| D-67653 Kaiserslautern |
I ® Konigstr. 154 |
| D-67655 Kaiserslautern |

I

| Telefon: ++49-631/200-3426
| Telefax: ++49-631/200-3171 gg;}ucktinderBRD
I Internet: www.pfaff-industrial.com I 296-12-18669 02/04



